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MENETELMA JA LAtTE MUOVIKALVON VIEMISEKSI PAKATTAVAN TUOTTEEN 
YMPARILLE 

KEKSINNON KOHTEENA OLEVA MENETELMA 
S Keksinnon kohteena on menetelma muovikalvon viemiseksi pakattavan tuotteen ymparille, 
jonka menetelman mukaan 

pakattava tuote viedaan tukielirnien muodostaman tukikehikon paalla sijaitsevan, 
kutistuvaa ja/tai kiristyvaa muovia olevan muovikalvovanteen sisaan. jonka 
ymparysmitta on suurempt kuin pakattavan tuotteen ymparysmitta, tai vastaavasti 
10 muovikalvovanne viedaan pakattavan tuotteen ymparille, 

jonka jalkeen tukielirnien muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen 
sisalta, joiloin muovikalvovanne kiristyy pakattavan tuotteen ymparille. 

TEKNIIKAN TASO 

15 Eras menetelma muovikalvon viemiseksi pakattavan tuotteen ymparille on esitetty 
julkaisussa US-4,454,705, jossa kutistuvaa muovia oleva muovikalvovanne asetetaan 
tukikehikon paalle ja pakattavan tuote viedaan tukikehikon sisaan, Kun tukikehikon 
tukielimet poistetaan, niin muovikalvovanne kiristyy tuotteen ymparille. Menetelma ei 
kuitenkaan ole riittavan tehokas silloin r kun on pakattava nopeasti useita tuotteita Usaksi 

20 muovikalvovanteen on oltava sopivasti pakattavan tuotteen kokoinen. 

Toinen vaihtoehto vieda muovikalvo pakattavan tuotteen ymparille on se t etta pakattava 
tuote viedaan kaarintapakkauskoneen kaarintaasemaan, jossa paikallaan olevan 
pakattavan tuotteen ymparille kaaritaan kaarintamuovikalvoa tuotteen ympari kiertavalta 

25 kalvorullalta. Oiennaista tunnetulle kaarintamenetelmalle on se, etta pakattava tuote on 
kaarinnan aikana paikallaan ja kaarintalinja pysahtyy aina kaarinnan ajaksi. 
Pysahdysaikaa pidentavat viela kaarimiseen liittyvat aloitus seka kaarintakalvonauhan 
saumaus ja katkaisu. Koska kaytanndssa on kuitenkin tarkeaa. etta kaytettavan 
pakkausmenetelman kapasiteetti olisi mahdollisimman suuri, jotta pakattavat tuotteet 

30 menisivat pakkausvaiheen lapi mahdollisimman nopeasti. 

KEKSINNON TARKOITUS 

Taman keksinnon tarkoituksena on poistaa edella esitetyt epakohdat ja aikaansaada uusi 
ja nopeampi menetelma muovikalvon viemiseksi pakattavan tuotteen ymparille. Erityisesti 
35 keksinnon tarkoituksena on aikaansaada menetelma pantojen tai vanteiden 

aikaansaamiseksi pakattavan tuotteen ymparille. Pantoja tai vanteita voidaan tehda myos 
kaarintamuovikalvosta ja niilla onkin lukuisia etuja verrattuna tunnettuihin teras- tai 
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kovamuovinauhoista muodostettuihin vanteisiin, koska kaarintamuovikalvosta muodostettu 
vanne on pehmeampi ja joustavampi. Sen yhteydessa ei tarvita kulmatukia, eika se silti 
riko pakattavan tuotteen sarmia. Kuitenkin vanteen tekeminen kaarintapakkauslaitteella 
muovikalvosta on hidasta ja epataloudellista. koska jokainen vanne taytyy kaaria 
yksitellen. 

KEKSINNON MUKAISEN MENETELMAN TUNNUSMERKIT 
Keksinnon mukaiselle menetelmalle on tunnusomaista se. 

- etta muovikalvovanne muodostetaan siten. etta kutistuvaa ja/tai kiristyvaa 
kaarintamuovikalvonauhaa kaaritaan muovikalvovanteeksi tukielimien muodostaman 
lukikehikon paalle, jonka ymparysmitta on suurempi kuin pakattavan tuotteen 
ymparysmitta. 

- etta pakattavaa tuotetta ja/tai muovikalvovannetta siirretaan niin, etta pakattava tuote 
jaa rnuovikaivo vanteen sisaan, 

- ja etta tukielimien muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen sisalta ja 
miiovikalvovanteen annetaan kiristya pakattavan tuotteen ymparille. 

KEKSINNON MUKAISEN MENETELMAN SOVELLUTUSMUODOT 

Keksinnon rnukaisen menetelman eraalle edulliselle sovellutusmuodolle on tunnusomaista 

etta muovikalvovanne muodostetaan kaarimalla kaarintamuovikalvonauhaa 
tukielimien muodostaman tukikehikon paalle, 

- etta muovikalvovanteeseen tuleva kaarintamuovikalvonauha katkaistaan ja 
tarvittaessa saumataan, 

25 - etta pakattavaa tuotetta ja/tai muovikalvovannetta siirretaan radalta niin. etta 
pakattava tuote jaa muovikalvovanteen sisaan, 

- ja etta tukielimien muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen sisalta ja 
muovikalvovanteen annetaan kutistua ja kiristya pakattavan tuotteen ymparille. 

30 Koska kaarittava muovikalvo on joko venytettya tai kaarintakelkan yhteydessa venytettya 
kiristettya tai muuten kutistuvaa, niin pakattavan tuotteen pinnalle siirrettyna kaivovanne 
kutistuu ja kiristyy pakattavan tuotteen ymparille. Kiristysvoimaa voidaan saataa 
valitsemalla muovikalvo ja/tai sen esivenytys sopivastt. 

35 Keksinnon mukaan edullisimmin kaarittava vanne sijaitsee kaarinnan aikana pakattavan 
tuotteen ulkopuolella valimatkan paassa siita. Kaarittavan vanteen ei kuitenkaan tarvitse 
olla pakattavan tuotteen kohdalla. On edullista. etta pakattavia tuotteita voidaan liikutella 



20 se, 



29- 2-Q£:iS:59 ;Pdterit K Pirnonen Oy 



;+358 2 251 4231 



# 5/ 26 



3 

radalla niin, etta tuotteen pakattava tai sidottava kohta tulee vanteen kohdalle, jolloin 
vanne siirretaan tuotteen paalle. 

Keksinnon mukaisen menetelman eraalle toiselle edulliselle sovellutusmuodolle on 
5 tunnusomaista se, 

etta kaarintamuovikalvonauhaa kaaritaan tukielimien muodostaman tukikehikon 
paalle, jolloin tukikehikon paalle muodostuu muovikalvovanneletku, 
etta muovikalvovanneletkusta katkaistaan halutun pituinen muovikalvovanne, 
etta pakattavaa tuotetta ja/tai muovikalvovannetta siirretaan radalla (niin, etta 
10 pakattava tuote jaa katkaistun muovikalvovanteen sisaan, 

ja etta tukielimien muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen sisalta ja 
muovikalvovanteen annetaan kutistua ja kiristya pakattavan tuotteen ymparille. 

Keksinnon mukaisen menetelman eraalle kolmannelle edulliselle sovellutusmuodolle on 
1* tunnusomaista se, 

etta kaarintamuovikalvonauhaa kaaritaan tukielimien muodostaman tukikehikon paalle 
jatkuvatoimisesti niin, etta tukikehikon paalle muodostuu jatkuvasti piteneva 
muovikalvovanneletku, 

etta kaarinnan aikana muovikalvovanneletkusta katkaistaan halutun pituinen 
20 muovikalvovanne, 

etta kaarinnan jatkuessa pakattavaa tuotetta ja/tai muovikalvovannetta siirretaan 
radalla niin, etta pakattava tuote jaa katkaistun muovikalvovanteen sisaan, 
ja etta tukielimien muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen sisalta ja 
muovikalvovanteen annetaan kutistua ja kiristya pakattavan tuotteen ymparille. 

25 

Jatkuvatoiminen menetelma onkin erittain nopea ja tehokas, koska kaarintapakkauslaite 
voi olla toiminnassa koko ajan muodostaen kaarittya letkua, jonka paasta katkaistaan 
sopivan levyinen vanne, joka kiristyy radalla kohdalle tulevan, pakattavan tuotteen 
ymparille. 

30 

KEKSINNON KOHTEENA OLEVA LAITE 

Keksinnon kohteena on myos laite muovikalvon viemiseksi pakattavan tuotteen (16) 
ymparille, johon laitteeseen kuuluu 

tukielimien muodostama tukikehikko, jonka paalla on kutistuvaa ja/tai kiristyvaa 
35 muovia oleva muovikalvovanne, jonka ymparysmitta on suurempi kuin pakattavan 

tuotteen ymparysmitta. 

I 
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siirtoelimet pakattavaa tuotteen ja/tai muovikalvovanteen siirtamiseksi niin, etta 
paKattava tuote jaa muovikalvovanteen sisaan, 

elimet tukielimien poistamiseksi muovikalvovanteen sisalta, jolloin muovikalvovanne 
kiristyy pakattavan tuotteen yrnparille. 

5 

KEKSINNON MUKAISEN LA1TTEEN TUNNUSMERKIT 

Keksinnon mukaiseile laitteelle on tunnusomaista se, etta laitteeseen kuuluu 

kaarintalaitteisto kutistuvan ja/tai kiristyvan kaarintamuovikalvonauhan kaarirnisekso 
kalvorutlalta tukielimien paalle niin, etta kaarittava kaarintamuovikalvonauha 
10 muodostaa tukielimien yrnparille pakattavan tuotteen paalle kiristyvan 

muovikalvovanteen, 

ja siirtoelimet pakattavaa tuotteen ja/tai kaarintamuovikatvonauhasta muodostetun 
muovikalvovanteen siirtamiseksi niin, etta pakattava tuote jaa muovikalvovanteen 
sisaan. 

15 

KEKSINNON MUKAISEN LAITTEEN SOVELLUTUSMUODOT 

Keksinnon mukaisen laitteen eraalle edulliselle sovellutusmuodolle on tunnusomaista se f 
etta laitteen tukielimet, jonka paalle kaarintamuovikalvonauha on kaarittavtssa 
muovikalvovanteeksi. muodostavat edullisimmin nelikulmaisen tukikehikon, jonka 
20 leveys ja korkeus ovat suurernpia kuin pakattavan tuotteen leveys ja korkeus, 

ja etta tukielimien rnuodostamassa tukrkehikossa on kaikissa kulmissa ainakin yksi 
tukielin, joka on liikutettavissa muovikalvovanteen siirtamiseksi pakattavan tuotteen 
yrnparille. 

25 Keksinnon mukaisen laitteen eraalle toiselle edulliselle sovellutusmuodolle on 
tunnusomaista se, etta laitteessa on tukikehikon kulmissa tukielinparit, jotka on 
kaannettavissa tai siirrettavissa toisistaan pois pain tukielimien paalle kaarityn 
kaarintamuovikalvovanteen johtamiseksi pakattavan tuotteen yrnparille. 

30 Keksinnon mukaisen laitteen eraalle kolmannelle edulliselle sovellutusmuodolle on 
tunnusomaista se, etta laitteeseen kuuluu 

kaarintalaitteisto ja tukielimet kaarintamuovikalvonauhan kaarimiseksi 
muovikalvoletkuksi, jonka ymparysmitta on suurempi kuin pakattavan tuotteen 
ymparysmitta, 

35 - leikkuri muovikalvovanteeksi katkaisemiseksi muovikalvoletkusta, 

ja jotka muovikalvoletkun tukielimet ovat samalla muovikalvovanteen siirtoelimia, 
kuten paattymattomia nauhoja tai kiertyvia tankoja. 
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Keksinnon mukaisen laitteen eraalle neljannelle edulliselle soveilutusmuodolle on 
tunnusomaista se, 

- etta laitteessa kaarintalaitteisto kaarintamuovikalvonauhan kaarimiseksi 
5 muovikalvoletkuksi on jatkuvatoiminen, 

ja etta laitteessa tukielimet ovat kaksiosaiset niin, etta tukielfmien ensimmainen osa on 
kaarintamuovikalvonauhan kaarimisen alusta ja tukielimien toinen osa on leikkurin 
katkaiseman muovikatvovanteen siirto-osa. 

10 SOVELLUTUSESIMERKIT 

Keksintoa selostetaan seuraavassa esimerkkien avulla viittaamalla oheisiin piirustuksiin, 
joissa 



15 



20 



25 



KUVIOLUETTELO 

Kuvio 1 esittaa kaaviollisesti sivulta pain nahtyna keksinnon eraan sovellutusmuodon 
mukaista kaarintakonetta vanteen kaarinnan aikana. 

vastaa kuviota 1 ja esittaa kaarintakonetta tilanteessa, jossa vanne on valmis 
siirrettavaksi pakattavan tuotteen pinnalle. 

vastaa kuviota 1 ja esittaa kaarintakonetta tilanteessa, jossa vannetta siirretaan 
pakattavan tuotteen pinnalle. 

vastaa kuviota 1 ja esittaa kaarintakonetta tilanteessa, jossa vanne on 
kiristyneena pakattavan tuotteen pinnalia. 

esittaa keksinnon mukaista kaarintakonetta kaaviollisesti radan suunnasta 
sivulta pain nahtyna ja vanteen kaarinnan alkuvaiheessa 
vastaa kuviota 5 ja esittaa kaarintakonetta vanteen saumausvaiheessa. 
vastaa kuviota 5 ja esittaa kaarintakonetta kuviota 3 vastaa vassa tilanteessa, 
jossa vannetta siirretaan pakattavan tuotteen pinnalle. 
esittaa kaaviollisesti keksinnon mukaisen kaarintakoneen erasta toista 
sovellutusmuotoa. 

esittaa kaaviollisesti keksinnon mukaisen kaarintakoneen erasta kolmatta 
sovellutusmuotoa. 

Kuvio 10 esittaa kaaviollisesti keksinnon mukaisen kaarintakoneen erasta kolmatta 
sovellutusmuotoa. 



Kuvio 2 

Kuvio 3 

Kuvio 4 

Kuvio 5 

Kuvio 6 
Kuvio 7 

Kuvio 8 



30 Kuvio 9 



35 



KUVIOIDEN SELOSTUS 

Kuviossa 1 on esitetty sivulta pain nahtyna keksinnon eraan sovellutusmuodon mukainen 
kaarintakone 10, johon kuuluu rata 11 ja pyoriva keha 12. Kehaan 12 on liitetty 
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kalvonsyottokeikka, jossa on kaarintamuovikalvoa 15 sisaltava kalvorulla 14. Radalla 1 1 
liikutettava pakattavan tuotteen 16 paalle on sijoitettu tuotteen myohempaa kasittelya 
helpottavat poikittaiset kappaleet 17a ja 17b, jotka sidotaan kaarittavilla vanteilla samaan 
nippuun itse tuotteen 16 kanssa. 

5 

Kuvion 1 kaarintakoneessa 10 on keksinnon mukainen kaarintatukilaitteisto 20, johon 
kuuluu nelja akselien 23a-23d ympari kaantyvaa tukielinta 21a-21d radan 11, ja samaltai 
pakattavan tuotteen 16, kumrnallakin sivulla. Kaikissa tukielimissa 21a-21d on suorat sivut 
22a-22d, jotka kuvion 1 esittamassa kaarintaasennossa muodostavat yhdessa tukikehikon, 
10 jonka varaan muovikalvosta 15 kaarittava kalvovanne 18 on kaarittavissa. 

Kuvion 1 esittamassa tilanteessa kalvovanteen 18 kaarintavaihe on kaynnissa. Pakattava 
tuote 16 ei kuitenkaan ole viela vanteen 18 kohdalla, koska vanne 18 voidaan keksinnon 
mukaan tehda etukateen valmiiksi ja vasta sen jalkeen siirtaa tuotteen 16 pinnalle. 
15 Kuviosta 1 nahdaan, etta pakattava tuote 16 on radalla 1 1 ja liikkeessa kohti 

kaarintaasemaa 20. Tukielimien 21a-21d muodostama tukikehikko on laitteeseen 
kuuluvien saatdelimien avulla saadetty suuremmaksi kuin pakattava tuote 16 niin, etta 
pakattava tuote 16 mahtuu liikkumaan tukikehikon tukeman, kaarittavan kalvovanteen 18 
sisaan. 

20 

Kuviossa 2 kalvovanteen 18 kaarintavaihe on paattynyt. TMoin tukielimien 21a-21d 
varassa olevan kalvovanteen 18 muodostamat kalvot on saumattu ja rullalta 14 tuleva 
muovikalvonauha on katkaistu. Muovikalvonauhaa ei kuitenkaan tarvitse aina saumata, jos 
paallekkaiset kalvonauhakerrokset muuten pysyvat riittavan hyvin kiinni toisissaan. 

25 Samalla pakattava tuote 16 on siirtynyt radalla 1 1 siten, etta poikittainen kappale 17a on 
kaarintaasemassa 20 kalvovanteen 18 kohdalla. Keha 12 ja siihen liitetty kalvonjakokelkka 
13 on pysaytetty pieneksi hetkeksi, jonka aikana kalvovanne 18 siirretaan pakattavan 
tuotteen 16 ja poikittaisen kappaleen 17a paalle, kuten seuraavissa kuvioissa 3 ja 4 on 
esitetty. Kalvorullalta 14 tuleva kalvonauhan 15 paa on kiinni tarraimessa 24 ja valmiina 

30 seuraavan kalvovanteen kaarinnan aloittamista varten. 

Kuviossa 3 kaivovanteen 18 siirtaminen pakattavan tuotteen 16 ja poikittaisen kappaleen 
17a paalle on aloitettu siten, etta tukielimet 21a-21d kaantyvat akselien 23a-23d ympari. 
Talloin venytetysta kalvosta 15 muodostettu kalvovanne 18 paasee laskeutumaan tuotteen 
35 16 paalle ja kiristyy pakattavan tuotteen 16 ymparille paalle poikittaisen kappaleen 17a 
kohdalla niin, etta ne tulevat sidotuksi toisiinsa vanteella 18, 
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Kuviossa 4 kalvovanne 18 on paikoillaan kiristyneena pakattavan tuotteen 16 ja 
poikittaisen kappaleen 17a paalla. Tukielimet 21a-21d ovat kaantyneena akselien 23a-23d 
ympari uloimpaan asentoonsa, jolloin kalvovanne 1 8 on paassyt esteettomasti siirtymaan 
pakattavan tuotteen 16 pinnalle. Tassa tilanteessa vanteen 18 asentaminen on suoritettu 
5 loppuun ja tukielimet 21a-21d alkavat kaantya jalleen kuvion 1 esittamaan 

valmiusasentoonsa seuraavan kalvovanteen kaarimista varten. Nain ollen kehan 12 
pyorimisliike voidaan nopeasti kaynnistaa ja seuraavan, poikittaisen kappaleen 17b paalle 
tulevan kalvovanteen kaarinta voidaan aloittaa valittomasti. Pakattava tuote 16 lahtee 
myds liikkeelle ja se on jalleen oikealla kohdalla radalla 1 1 kun seuraava kalvovanne on 
10 valmis asennettavaksi. 

Kuviossa 5 on esitetty eras keksinnon mukainen kaarintakone 10 radan 1 1 suunnasta 
nahtyna. Pakattavan tuotteen 16 yrnparille tulevan kalvovanteen kaarinta on juuri aloitettu. 
Kalvorullalta 14 tulevan kaarintamuovikalvon 15 paa on kiinni tarraimessa 24 ja keha 12 on 
15 pyorahtanyt lahes tayden kierroksen. Toisen kierroksen aikana kaarintamuovikalvon 15 
paa voidaan irrottaa tarraimesta 24, koska paallekkain tulevat kalvoken-okset tarttuvat 
kiinni toisiinsa. Sen jalkeen kalvovanteen kaarimista jatketaan kunnes kalvojen 15 
kerroksia on esimerkiksi kolme. 

20 Kuviossa 6 on kaaritty kaarintamuovikalvojen 15 kolme kerrosta paallekkain. Talloin keha 
12 pysaytetaan jalleen pieneksi hetkeksi ja saumaus- ja katkaisulaite 25 saumaa 
kaarintamuovikalvokerrokset suljetuksi kalvovanteeksi 18. Samalla tarrain 24 tarttuu 
rullalta 14 tulevaan muovikalvonauhaan 15 niin, etta se on valmiina seuraavan 
kalvovanteen kaarinnan aloittamista varten. 

Kuviossa 7 saumaus- ja katkaisulaite 25 on irrottanut otteensa ja kalvovanne 18 on 
yhtenainen ja valmis siirrettavaksi pakattavan tuotteen 16 paalle. Kuvissa 7 on esitetty 
nuolin tukielimien 21a-21d liikesuunta, jolloin kalvovanne 18 paasee kiristymaan 
pakattavan tuotteen 16 paalle poikittaisen kappaleen 17 kohdalla. 

30 

Kuviossa 8 on esitetty keksinnon mukaisen kaarintakoneen kaarintatukilaitteisto 20 eraan 
toisen sovellutusmuodori mukaisena. Tassa sovellutusmuodossa kaarintatukilaitteisto 20 
on yksinkertaisempi kuin edellisissa kuvioissa esitetyssa esimerkissa, koska siina on vain 
kaksi tukielinta 21a-21b pakattavan tuotteen 16 kummallakin sivulla. Tallaisessa 
35 rakenteessa kalvovanne 18 siirtyy pakattavan tuotteen 16 paalle toispuoleisesti toinen 
reuna edella. Laite toimii aivan yhta hyvin, ainakin silloin jos pakattava tuote 16 on 
painava. Kevyemmilla kappaleiiia on edullista kayttaa kalvovanteen siirron aikana sinansa 
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tunnettua paininta, joka painaa pakattavaa tuotetta 16 paalta pain pitaen sen nain varmssti 
paikoillaan. Paininta ei ole esitetty kuvioissa. 

Kuvion 9 esittamassa sovellutusmuodossa kaarintakoneen kaarintatukilaitteiston 20 
5 tukielimet 21a-21b ovat paattymattomia nauhoja, joiden paalle kalvovanne 18 kaaritaan. 
Kaaritty kalvovanne 18 katkaistaan leikkurilla 26 ja siirretaan pakattavan tuotteen 16 paalle 
nauhojen 21a-21b jatkeena olevilla toisilla paattymattomilla nauhoilla kuvion 9 esittamalla 
tavatla. Talloin on edullista, etta myos pakattava tuote 16 on samalla tiikkeessa nuo!en 
osoittamaan suuntaan, joiloin aikaansaadaan jatkuvatoiminen muovikalvovanteiden 
10 asennus pakattavien tuotteiden ymparille.. 

Kuviossa 10 on esitetty viela eras keksinnon mukainen kaarintakoneen sovellutusmuoto, 
jossa kaarintatukilaitteiston 20 tukielimet 21a-21b ovat pyorivia tankoja, joiden paalle 
kaarintamuovikalvo 15 kaaritaan kalvorullalta 14. Kalvorulla 14 ja tangot 21a-21b on 
15 sijoitettu sellaiseen asentoon toistensa suhteen, etta tankojen 21a-21 b paalle voidaan 
myos kaaria kalvovannetta 18 jatkuvasti, joiloin saadaan muovikalvoletkua 18b, joka 
katkaistaan sopivan mittaiseksi kalvovanteeksi 18a. leikkurilla 26. Tankojen 21a-21b 
pyoriessa irti leikattu kalvovanne 18a etenee kuviossa 10 oikealle ja siirtyy ensin toisten 
rullien paalle ja sen jalkeen pakattavan tuotteen 16 ymparille. 

20 

LISAHUOMAUTUKSET 

Alan ammattimiehelle on selvaa, etta keksinnon erilaiset sovellutusmuodot voivat vaihdella 
jaljempana esitettavien patenttivaatimusten puitteissa. 



18:59 : Patent k Pirnonen oy 



VIITENUMEROLUETTELO 



10 


Kaarintakone 


11 


Rata 


12 


Keha 


13 


Kelkka 
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Pakattava tuote 
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Poikittainen kappale 
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Kalvovanne 
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Kaarintatukilaitteisto 
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Tukielin 
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Saumaus- ja katkaisulaite 
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PATENTT1VAATIMUKSET 

1. Menetelma muovikalvon (18) viemiseksi pakattavan tuotteen (16) ymparille, jonka 
menetelman mukaan 

5 - pakattava tuote (16) viedaan tukielimien (21 ) muodostaman tukikehikon paalla 

sijaitsevan, kutistuvaa ja/tai kiristyvaa muovia olevan muovikalvovanteen (18) sisaan, 
jonka ymparysmitta on suurempi kuin pakattavan tuotteen ymparysmitta, tai 
vastaavasti muovikalvovanne viedaan pakattavan tuotteen ymparille, 
jonka jalkeen tukielimien (21 ) muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen 
10 (18) sisalta, jolloin muovikalvovanne kiristyy pakattavan tuotteen (16) ymparille. 

t u n n e 1 1 u siita, 

etta muovikalvovanne (18) muodostetaan siten, etta kutistuvaa ja/tai kiristyvaa 
kaarintamuovikalvonauhaa (15) kaaritaan muovikalvovanteeksi (18) tukielimien (21) 
muodostaman tukikehikon paalle, jonka ymparysmitta on suurempi kuin pakattavan 
15 tuotteen (16) ymparysmitta, 

etta pakattavaa tuotetta (16) ja/tai muovikalvovannetta (18) siirretaan niin, etta 
pakattava tuote jaa muovikalvovanteen sisaan, 

ja etta tukielimien (21 ) muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen (18) 
sisalta ja muovikalvovanteen annetaan kiristya pakattavan tuotteen (16) ymparille. 

20 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, 

etta muovikalvovanne (18) muodostetaan kaarimalla kaarintamuovikalvonauhaa (15) 
tukielimien (21) muodostaman tukikehikon paalle, 

etta muovikalvovanteeseen (18) tuleva kaarintamuovikalvonauha (15) katkatstaan ja 
25 tarvittaessa saumataan, 

etta pakattavaa tuotetta (16) ja/tai muovikalvovannetta (18) siirretaan radalla (1 1 ) niin ; 
etta pakattava tuote jaa muovikalvovanteen sisaan, 

ja etta tukielimien (21 ) muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen (18) 
sisalta ja muovikalvovanteen annetaan kutistua ja kiristya pakattavan tuotteen (16) 
30 ymparille. 

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita. 

etta kaarintamuovikalvonauhaa (15) kaaritaan tukielimien (21) muodostaman 
tukikehikon paalle, jolloin tukikehikon paalle muodostuu muovikalvovanneletku (18b), 
35 - etta muovikalvovanneletkusta (18b) katkaistaan halutun pituinen muovikalvovanne 
(18a), 
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- etta pakattavaa tuotetta (16) ja/tai muovikalvovannetta (18) siirretaan radalla (1 1 ) niin, 
etta pakattava tuote jaa katkaistun muovikalvovanteen <18a) sisaan, 

- ja etta tukielimien (21) muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen (18a) 
sisalta ja muovikalvovanteen annetaan kutistua ja kiristya pakattavan tuotteen (16) 
ymparille. 

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelma, tunnettu siita, 

- etta kaarintamuovikalvonauhaa (15) kaaritaan tukielimien (21 ) muodostaman 
tukikehikon paalle jatkuvatoimisesti niin, etta tukikehikon paalle muodostuu jatkuvasti 
pileneva muovikalvovanneletku (18b), 

- etta kaarinnan aikana muovikalvovanneletkusta (18b) katkaistaan halutun pituinen 
muovikalvovanne (18a), 

etta kaarinnan jatkuessa pakattavaa tuotetta (16) ja/tai muovikalvovannetta (18) 
siirretaan radalla (11) niin. etta pakattava tuote jaa katkaistun muovikalvovanteen 
(18a)sisaan, 

- ja etta tukielimien (21 ) muodostama tukikehikko poistetaan muovikalvovanteen (18a) 
sisalta ja muovikalvovanteen annetaan kutistua ja kiristya pakattavan tuotteen (16) 
ymparille. 

5. Laite (10) muovikalvon (18) viemiseksi pakattavan tuotteen (16) ymparille, johon 
faitteeseen kuufuu 

tukielimien (21 ) muodostama tukikehikko, jonka paalla on kutistuvaa ja/tai kiristyvaa 
muovia oleva muovikalvovanne (18), jonka ymparysmitta on suurempi kuin pakattavan 
tuotteen (16) ymparysmitta, 

siirtoelimet(11, 22, 23) pakattavaa tuotteen (16) ja/tai muovikalvovanteen (18) 
siirtamiseksi niin, etta pakattava tuote jaa muovikalvovanteen sisaan. 
elimet (22. 23) tukielimien (21 ) poistamiseksi muovikalvovanteen (1 8) sisalta, jolloin 
muovikalvovanne kiristyy pakattavan tuotteen (16) ymparille, 
tunnettu siita, etta laitteeseen (10) kuuluu 

kaarintalaitteisto (12, 1 3) kutistuvan ja/tai kiristyvan kaarintarnuovikalvonauhan (15) 
kaarimiseksi kalvorullalta (14) tukielimien (21) paalle niin, etta kaarittava 
kaarintamuovikalvonauha muodostaa tukielimien ymparille pakattavan tuotteen (16) 
paalle kiristyvan muovikalvovanteen (18), 

- ja siirtoelimet (11. 22. 23) pakattavaa tuotteen (16) ja/tai kaarintamuovikalvonauhasta 
(15) muodostetun muovikalvovanteen (18) siirtamiseksi niin, etta pakattava tuote jaa 
muovikalvovanteen sisaan. 



29- 
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6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite (10), tunnettu siita, 

etta laitteen (10) tukielimet (21 ) f jonka paalle kaarintamuovikalvonauha (1 5) on 
kaarittavissa muovikalvovanteeksi (18), muodostavat edullisimmin nelikulmaisen 
tukikehikon, jonka leveys ja korkeus ovat suurempia kuin pakattavan tuotteen (16) 
5 leveys ja korkeus, 

ja etta tukielimien (21 ) muodostamassa tukikehikossa on kaikissa kulmissa ainakin 
yksi tukielin (21), joka on liikutettavissa muovikalvovanteen (18) siirtamiseksi 
pakattavan tuotteen (16) ymparille. 

10 7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite (10), tunnettu siita, etta laitteessa (10) on 
tukikehikon kulmissa tukielinparit (21a, 21b), jotka on kaannettavissa tai siirrettavissa 
toisistaan pois pain tukielimien (21) paalle kaarityn kaarintamuovikalvovanteen (18) 
johtamiseksi pakattavan tuotteen (16) ymparille. 

is 8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite (10), tunnettu siita, etta laitteeseen (10) 
kuuluu 

kaarintalaitteisto (12, 13) ja tukielimet (21) kaarintamuovikalvonauhan (15) 
kaarimiseksi muovikalvoletkuksi (18b), jonka ymparysmitta on suurempi kuin 
pakattavan tuotteen (16) ymparysmitta, 
20 - leikkuri (26) muovikalvovanteeksi (18) katkaisemiseksi muovikalvoletkusta (18b), 

ja jotka muovikalvoletkun (18b) tukielimet (21 ) ovat samalla muovikalvovanteen (18) 
siirtoelimia, kuten paattymattomia nauhoja tai kiertyvia tankoja. 

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite (10), tunnettu siita, 
20 - etta laitteessa (1 0) kaarintalaitteisto (12, 1 3) kaarintamuovikalvonauhan (15) 
kaarimiseksi muovikalvoletkuksi (18b) on jatkuvatoiminen, 
ja etta laitteessa (10) tukielimet (21 ) ovat kaksiosaiset niin, etta tukielimien 
ensimmainen osa on kaarintamuovikalvonauhan (15) kaarimisen alusta ja tukielimien 
toinen osa on leikkurin (26) katkaiseman muovikalvovanteen (18) siirto-osa. 



30 
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(57) TIIVISTELMA 

Menetelma kaarintamuovikalvonauhan (15) viemiseksi 
pakattavan tuotteen (16) ymparille, jonka menetelman mukaan 

s kaarintamuovikalvonauha kaaritaan kalvovanteeksi (18) 

tukielimien (21) paalle, josta kalvovanne siirretaan pakattavan 
tuotteen ymparille. Laitteessa kaarintamuovikalvonauhan 
viemiseksi pakattavan tuotteen ymparille on tukielimet (21, 22), 
joiden paalle kaarintamuovikalvonauha kaaritaan, ja siirtoelimet 

10 (21 , 23) kalvovanteen siirtamiseksi pakattavan tuotteen 
ymparille. 



